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1 •jirerf ahrea zur Bildung von Onhullungen und Fullen 
derselben mit Produktent welche QDhullungoa aus einem 
Sdhlaueh aus biegaamen Folienmaterlal gebildet und 
ziri8<dien Sothliessirorricdilnarig^aa^ ahgegroizt werden, 
die quer zum Schlauch vaaA in abgesetztem Stellungen 
amgebradit aind, und Tom Schlaudh dxureli Absdhnltte 
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auBserhalto der Schliessvondchtungen abgetrennt 
werden, dadurdx gekennzeichnet, dass intermittierend 
jeneils urn elnen Schritt das Schlauclunaterial (l) von 
einer RoUe (2), auf welcher es flach aiifgewickelt ist, 
abgewlokolt und sodam auf einer Pfihrung (4), die in 
Iimerea des Schlau«shes angeordnet ist und aich entlang 
der laufbahn deeseltea bis fiber eine ausoere Pullstation 
(6) sum Binfflllen der Produtte in den Schlauch erstreckt, 
im Bereidh welcher PuUstatioi die genamte Fuhrung 
einea Zugang (5) zvl ihrem darauf fol«enden folirffiiaiigen 
aide (4b) besitzt, geffihrt wird, so dass auf diese 
Weise der flache Sdilaudi im Bereidi wenigstens des 
r<*rf8rmigett Bides der genannten Ffihrung in einaa 
ausgeweiteten Zustaad ubergeffihrt wird, dass bei jedem 
aer genaantea Schritte der SdOaucOi nit einem 
Teilsdhnitt (15) elngesdniittai wird, so dass bei jedem 
Stillstand des Scblauches einer der Binsdmitte im 
Bereieh des genannten Zutrittes und der Pflllstation 
aat inacht, dass jed'ea Mai mittels der genamten Statton 
das fur eine der IWbullungen bestiamte Produlrt abge- 
geben wird, Indem es Bum genamten Zugang geleitet 
md bei jedem StiUstand des Schlaudws durcb den dort 
Halt machenden Binsdinitt in das r<>hrf8riiiige Ends uod 
sodann in das betreffende S<*lauchstucfc eingebraeiht 
wird, und dass an den Schlaudh, der das genaante robJ^- . 
fSrmige Bade verlassen hat, sswei der rorgenannten 
QuerschUeasvorrichtungen (19a,19(b) angelegt warden, 
wobei sie jedes Mai nebenelnander und an der elnen und 
der ahderen Seite des genannten Elnsehnlttes angeordnet 
warden, der schliesslich zur ganz«i Breite das Schlaudxes 
ausgedehnt wird und den Schlauch durcbtrennt, um die auf 
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diese Weise eebildete una gescihlossene IStOiulluns 
albssatremien* 

2» 7orri(dxtung aur SurdifShrunff des Verfahrens nach 
^nsprudi 1, gekermzeidmet dur<fli elne lose montierte 
BoUe (2), auf weldier der genannte Schlaudh (1) a1>- 
Sefla<^t aafgewlckelt iatj Einrichtungea (8,9) zva- 
ixrtetinittierenden schrittwelaen Atwiddiing- und Vorsdmb 
des Sehlauches van der SoUe; eine pahrung (4), welche 
In das ]^ere des Sehlauches eatlang der VorscOxcOislMaiii 
desselben eintritt und am Anfang abgeflacht tst und 
sodaan eln rohrfcfitidges Ende (4b) besitst, das 
seinerseits am Anfang mlt einem Zugang (5) versehea 
ist; Qrgane zur Abstfltzung (13) una Haltensig (7,8) 
der PBhrutxg, die wenlgstens eoi drei Seiten an derselbea 
mter 2«rlschenlage des SchlaucheB (1) voBl mlt'Ter- 
minderter Reibung angreifeni eine erste, intexni'merend 
arbeltende ScfaneldelnricSituDg (14,21), die adt dem 
genazmtea Stdtxdtt Teilelnnchnitte etnf dem Scblaudi 
durcaifahxi;, so dass bei jedem StiUstand desselben 
einer dieser Binsdmitte gegenSbor dem genanaten Zugang 
5 Halt mai^ts eine aussere PQllatation (6) but 
intexDittierenden Abgabe des Srodnktes aneine der Qfr- 
huUnngen, die weiters dasu bestimmt ist, bei jedem 
Stillstand des ScdOaaches das Prodiikt in das rcflixf Sxmige- 
Ehde und sodann in den betr^M^enden Sdilaucdiabsdmitt 
durcb den Einstdinitt (1?), der gegenuber den Zugang 
halt, und dur^ den Zugang selbst einssntxagen; eine 
inteznittierend arbeitende AnsteUvoxridttung (26) fOr 
jeireils zirei Quersdiliessrorri^tungea (1^ 19b), 
welcshe Mnter dem rotarfozmigen Bode in einer Weise 
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arbeitety dass die beideu Vorrichtungen am Schlauch 
aa der einen toid der anderai Seite neben dem Einschnitt 
liegen; eine ssweite Schneidelnrichtung (27), die in 
Seq.uenz mit der geDazmtea MsteUvoirrichtuDg 
intennittierend wiikt und dazu beatimmt ist, den Einsdmitt 
fiber die ganse Breite des Schlauchea ssu eiweitern 
und den Schlauch ssu durchtrennen, urn die gefullte und 
geschloaaene TBnbullang abzutrennen* 

3. Vorricbtung nadh Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daes die lokal an der Pfihrung (4) unter Ztviadienlage dea 
Sdhlauchea angreifenden Halte- und Abatutzorgane 
(13»7,8,9) ana Walalagexn beatehen, von denan drei (7) 
an die Pflhmng von aoaaen im Beireidi einer Azialebene 
deraelben und im Bereicih rm Stellen der Fuhrung (4)» 
die in Querriditung entgegengeaetet und langa der AtSiae 
deraelben Teraetat alnd, angreifen, wogegen in Jeder Yon 
swei entgegengeaetaten Queratelluagen einer aenkreeiht 
zur voreiw&nten' Axialebene liegenden Axialebene ein • 
Paar von Wfllsslagem unter Zwiachenlage dea Scblauoihes (1) 
mit elnem weiteren lager im Eingriff ateht, ao daaa 
dort der Schlauch eine Art Maander bildet, vobei die 
Lager (9) im Inneren dea Schlauchea in A uan ehm u ngen der 
pfihrung, die aich vor dem genannten Zugang befinden, 
und die fiusaeren lager (8) am Bahmen (13) der 
Yorxlchtang angeordnet aind. 

4. Vorricihtung nach Anapruch 2, dadurch gekeunaeietoet, 
daaa dae genannte rdhrfSrmige Ende (4b) cinteiUg nit 
der Pfiiruog (4)ausgebildet ist uad sich axial entlang 
dea betreffenden Abachnittea der VorachubstrecJce bewegt. 



9098^8/6641 



" ' ' 2919567 

der vorzugBWoise etne geringere lange besitzt als die 
Lange des Schrittes, und eine nach untezi gerichtete 
yertikale Ebmpouente aiiAreist* 

5» Vorrichtmg nach den Anspr&cken 2 toid 4f dadurdh 
gekczmzeicbnet, dass der genarmte Zugang (5) rolir- 
fSxmigen Ehdabscfazxitt (4b) diirch eine Aiissparung 
geblMet ist, welche in den nach dem Ausgang der genannten 
FSllstation weisenden Wflnden vorhanden ist, wobei die 
Wonde der Aussparung derart gef oxmt und angeschlossen 
sindy dass daB Gleiten des Prodidctes bis obexlialb des 
rdurfoxmigen aides des lappens des Scbiauches^ welcher 
sidh vor dem Sinscbnitt (1$) befindet, begSnstlgt wird« 

6. Vorriditung In Alternative oder E<»nbinatiQn zu 
Anspruch dadiiroh gi^ennzeidbnot, dass der g«:iannte 
Zugang (5) zum rohxfoxiDigen Bade (4b) iM Berei<& des 
Uberganges der genannten Fuhxxsig (4) vom einem voi>- 
hergelienden Absdmitt (4a) von tm vresentliohen abge- 
flachteni Querscbnitt zu Binm d^m rohrf«nnigett Abscbnitt 
entspredhenden Abscbnitt mit stark ausgeweiteteai imd in 
bezug auf den abgeflacbten Querschniit an der gegen den 
Auslass der FuUstation weisenden Seite vorstehendesn 
Querscbnitt ausgebildet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dhss zur Bil^wng des genannten Zuganges zum vorer- 
wahnten rohrf Srmigen Bndabschnitt im Bereich des 
Uberganges der Puhrung (4) von einem abgeflachten 
Querschnitt zu einem ausgeweiteten Querschnitt auch 
eine Anderung der Orientierung der Adiae der Fuhrung 
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vorgesehea ist, so dass der rohrf Cxmlge Eodteil eine • 

It 

mi-t dem genazmtea ^oxherg^enden Abschnitt der Ftdmmg 
im wesentliehen konplanare md zu der zum Auslass der 
Pulls tation (6) entgegeagesetzten Seite gebogeae Ein- 
amndung besitst* 

8. Vorric^tung nadh. Anspracb 2, dadurch gelceimzeic3met» 
dass die erste SchneideiuridituDg (14,21) gegea die 
vorgenamte Pfihrung wahrend eines jeden Stlllstandes 
des Schlauches und im Bereich einer Stelle arbeitet, 
die sich um wenigateas einen Schritt vor d«a genamxten 
Zugang befindel;* 

9, Vorrichtung nach Ansprudi 8, dadixrch gekennzeldmet, 
dass die erste Schneideinrichtiing (14,21) im Bereic3i 

des Zuganges (5) gegen die Puhrung jedesmal dam, wsim der 
Schlauch anhalt und bevor aus der Pflllstation (6) Produkt 
ttt den genaimten rohrf Srmigen Endteil abgegeben wird, 
arbeitet* 

10# Vorrichtang nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daas die aussere Pullstation elnen rutschenartigen 
«nd triehterformigen Aualass (18) besitzt, der gegen 
den Zugang (5) des rohrfoxmigea Eodteiles (4b) gerichtet 
ist und Bi^ uber dies^a befindet* 

il. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 und 9 und in 
Altexnative zu Ansprudi 10, dadurch gekennzeidmet, dass 
die flassere pSllstation (6) einen nadelfftrmigen Injektor 
(24) aufWeist, der audi die erste schrittweise 
arbeitende Schneidelnrichtung fOr die DurchfShrung der 
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Xeileinschnitte bildet vna. mit einer Alternatiybevregung 
beaafsGhlagt Istf bo dass er bei jedem Anhalten des 

n 

Scblaucbes einen aktiyen Weg dtirdhfuhrt md in den 

Schlauch im BereiG3i des Zuganges (5) eintrltt imd sodam 

Produkt in den rotirfoxiidgen Bidabscfanitt einbirlngty um 

fi 

sicih sodam mit der BuokVewagung vem SchlaudtL^ der 
seinen Vorschub wlederaufiiiimat, absnisetsen. 

12* Vorridhtuaig nach Anspruch'2, dadixrdh gelcennzeicfanet, 
dass die jewells paaxweise gebildete ^stellTorricbtung 
(26) der Querachlieasvoiriciitung^ ClSa, igb) da der 
Sdilauch (1) aus heissiegeXbarem Eunststoff besteht, dttrdh. 
eine Art Zange geblldet ist, der^ Backen (26) den 
S<dtLau<ai bei jedem Stillstand einklenDnen und eln Paar 

n 

geheizter Zonen zur I)urdifuhrung von zwei Heissschweissungen 
an der einen und dor anderen Seite imd neben dm 
Binschnitt (15) axrfVreisen, wobei an einer der Backen und 
swisdien zwei soichen Heizzonen alternativ beweglich die 
genannte zweite Schneideinriditung (27)inantiert ist, die 
dazu bestimmt ist, den Schlaucih durchzuschneiden und 
den EiMchnitt zu ei¥rei1;exn, nacSidem der Schlaucdi von 
den Ba<^^ elngeklenmit wurde* 

13» Vorricttung nadi Anspruch 12, dadtcrch gekennzeidmet, 
dass die Baoken (26) der Zange beweglicb auf einer 
gemeinsamen Halterung montiert sind, die mit einer 
Altexxu9itivbev7egung auf dem betreff enden Abschnitt der 
Beiregungsbalin des Schlauches beaufschlagt ist und dazu 
bestimmt ist, den aktiven Weg in der Yorschubriditung 
des Schlaudhes nadh dem SinkLemmen des Schlauches durcb 
die Ba6ken durchzufuhrenf wobei die Halterung den 
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If It 

Sucksreg ndt offeaen Badcen durchfuhrt, so dasa ale 
auf dieae Weiae die Einri chining zum intexmlttierendeoi 
und achTlttcreiaeii Voradiub dea Sdhlaa<Aea bildet. 
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BBSCBRBIBnW& 

Die vorliegendd Erfindung beaieht sidx auf ein Verfahren 
zur BilduDS ▼<» TSnhullungea uad Pflllea dexrselben mit 
Produlcten, waLche anbuUungen aus einem Scblaucb' 
material gebildat sind* Welters bezieht sldi die • 
Erfindung auf eine Vorrichtuaag eur SurdifShxvng des 
VexfiBhreacis* 

Es Bind bereits Brzeiignisse aus blegsamen, Torzugsneise 
heissiegelbarem Polienmaterial bekaunt* wel^e sich 
baudfoxmig in langsriditung erstre<*:en, so flass sie 
auf gerollt werden kftmen, und welche in Querriciitung - 
genobnlich ohne Verblndung - geschlossen slnd, so dass sie 
die Form elnes Schlauches besitzen.Bfenchjnal liegt 
dieses Ifeterial anstatt in Poim einer leerrauzn- und 
tibergangsfreien Polie in Hetzf orm vor, 

Aus den vorerwahnten Brzetigaissen werd«i bereits 
l&fliflUungen fflr verschiedene Arten von Prodnlrten 
hsrgestellt. Jede TMmllung wird dabei von elnen Paar 
von quer am Brzeu^iis angreifenden Sehliessvorrichtuogen, 
die zueinander im Abstand liegen, begrenzt und vom 
Erzeu^s durclx Scibnitte abgetrennt, die, ebenfalle 
in Qoexricbtung, ausseiAialb der abgesetzten Schliess- 
vorricbtungen Oder zwisdien zwei Scshliessvorriciitungen 
• durdigefShrt werden und im Erzeugnis benacbibart sind. 
Wegen der Art des Kunststoff-Poliemnaterials bestehen 
die Querschlles8vorriG3Lt«Dgen b&uf ig aus einer 
Sdxweissvorric3Ltung zur Heissversiegelung, m a n o bmal 
wird der Querrcrsdauos auch durdi nammein, durcii ein 



909848/0641 



- ""^ " 2919567 

Band u,dgl. Vorbindungs- md Schliesselemeate gebildet. 
Voai diesen voneinander abgesetzten Schliessvorrichtungea 
liegt eine vor und die andere hinter der Pullphase 
der Dtnhunimgen. 



Zur Bildung md pilllung der Dinhullungeft wird jedoch 
derzeit eine wenig produktive Methode angewendet. Es 
werden Abschnitte des bereits von der Holle angewiokelten 
Schlaucherzeugnissea veiwendet imd ein Bade des 
Abschnittes wird Auslass eines Trichtera oder eiaer 
Butsche gebra'cht, mittels welcher jeweils die Produkte 
in die in Bildung begriffene IWhflllung eingebracht 
werden, wonach diese nach Anlegung der zweiten und 
abechliessenden Schliessvorxichtung vom Abschnitt 
abgetremxt wirt,der aiif diese Weise rasdi zu Ende 
geiht* 

Der Brfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Ifethode 
Bur Herotellung und pSllung solcher Tteh^ungen zu 
Bdhaffen, welche eine erhShte Produktivitftt eimdglicHt, 
eine vollstandige Automatisierung der Arbeit 
gest^ttet, vielseitig dnsbesondere hlnsichtlicih der in 
Bolchen TSifli^ungen zu verpadcenden Vielfalt von 
Produkten vexwendbar ist und die^Eraielung einwandfreier 
uad zuverlassiger Brgebnisse gewahrleistet. 

Waiters umfasst die Aufgabe der vorliegenden Brfindung 
audi die Schaffung einer Vorricbtung, welche die 
einfadie und wirtschaftUche DurchfShrung des vorez- 

II 

wShnten Verfabrens ermoglicbt. 
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Blese Aufgabe lost, gemass der Erfindung/ ein Verfahren 
zur Bildung von IBahiillungen imd Fuller derselbea mit 
'BroSxiktexif weldie Dmhullungen auB ein^ SchlaudL aus 
biegsajnen Folienmaterial gebildet xmd zt/Tiscbeni Schliess- 
vorrlchtung^aaren abgegrenzt werd^, die quer sum 
Schlaucb und in abgesetztea Stellimgea abgebracht sind^ 
imd Tom Scihlauch. di2r<& Absdmitte aussexiialb der 
Sdiliessrorridtitungeii abgetrennt werdea; weldies dadtcrdi 
gdcennzeicihnet ist, dase intexmittierend jevreils nm 
einen Sdhritt das Sdblauchinaterlal von einer Rolle, ax£ 
-belcher es fiach aufgevTidtelt ist, abgevriclcelt und 
Bodann auf einer Puhrung, die im TTirtearen des Sdilaudies 
azigeordnet ist und sich entlang der Laufbalm desselbea bis 
uber eine aussere Pullstation zum Einfullen der Trodukte 
in den Schlaudi erstreckt, im Bereich welcher PflUstatian 
die genaimte pShrung einen Zugang sbu ihren darauf— 
f olgenden rohrf onoigen Bide besitzt, gefuhrt wird, so 
dass auf diese Weise der flache Schlauch im Bereich 
wenigstens des rohrf oimigen Eodes der genamiteri. Pfihrung 
in einen ausgeweiteten Zustand ubergefShrt wird, dass bei 
jedem der genannten Schritte der Schlauch mit einem . 
Seilschnitt eingeschnitten wird, so dass bei J^em 
StiUstand des Sdilauches einer der Einschnitte im Be3rei<^ 
des genannten Zutrittes und der Pullstation Halt macht, 
dass jedes Ifal mittels der genannten Station das fur 
eine der Tfeihullungen bestimmte Produkt abgegeben wirt, 
indem es zum genannten Zugang geleitet und bei jedem 
StiUstand des Scblauches durch den dort Halt machenden 
Elnsdfanitt in das rohrf Sxmige Ehde und sodann in das 
betreff ende Schlauchstuck eingebracht wird, und dass 
an den Sdilaucih, der das genannte rohrf ozmige Ende Tex^ 
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lassen hab, zwel der vorgenaxmten Quemchliessvorrlcntungeti 

ongelegt werftea, wobei sie jedes JSal nebeneinander vnd 

an der einen und der anderea Seite des genaimtea Bin- 

sdmlttes angeordnet warden, der schTiesslioh zur ganzen 

Breite des Schlauclies aixsgedehnt wird xoid den Schlauch 

durditrennt, toa die auf diese Weise gebildete und 

geachlossene Qnhiillung abzutretmen* 

Die Vorrichtung ztar Durchfuhrung des vorgenannten Ve3>- 
fahrras ist gekennzeicibnet durch eine lose montierte 
Bolle, auf welcher der genannte Sc^ilaucdi abgeflaclxt 
aafgewiekelt ist; Binrichtungen zur intezndttiereaden 
sdirittvreisen AlJVTicl^ung und Vers chub des Schlauches 

n 

van der Holle; eine Fuhrung, welche in das Innere des 

S<dilauche8 entlang der Voradiubsbalm desselben eintritt 

tmd am Anfang abgeflacbt ist und sodann ein 3rahz>» 

fSrmiges Side besitzt, das seinerseits am ^fang mit 

II 

einem Zugang versehen ist} Organe zur Abstutzung und 

n 

Halterung der Fobrungf die wenigstens an drei Seiten 
derselben unter Zffischesilage des Schlauches und isit ver- 
minderter Reibung angreif en; eine erste, intezmittierend 
arbeitende Schneideinrlchtungy die mit dem genannten 
Sdiritt leileinsolinitte auf dem Scblauch durchfBhrt, 
80 dass bei jedon StiUstand desselben einer Oieser 
Binsdhnitte gegentiber dem genannten Zugang Halt maoiht; 
eine aussere Fullstation zur intermittierenden Abgabe 
des Produktes an eine der IMiflllungen, die weiters dazu 
bestimmt i8t» bei jedem Stills tand des Scdilaudhes das 
Prodtikt in das rohsrf ozmige Ende und sodaim in den 
betreffenden Schlauchabschnitt durch ^ea Binscbnitt, 
der gegenflber dem Zugang hfllt, und durch den Zugang 
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selbst einzutragen; eine intezmlttierexid arbeltexide 
Anstellvorrxchtuns fSr jeiveilB zwei Qxierscblieasv^oiv 
ricbtimgei:!, welcha hinter dem rohrf Srmlgen in 
elner Welse arbeitet, dass die beiden Vorrlehtungeoi am 
S<dilaucli an der einen der anderen Saite naban dam . 
Binachnitt liagen; aina ssvralta Sdmaideinriehtung, die 
in Saq.uaxiz mit der genanntea AiaatallTorriclLtuQs 
Intermittierend wixM tsid daza bestimmt Imtp den 
Binachnitt uber die gBoae Breita daa Schlaudhaa zu 
exnaitaxn und dim Scblauch durchzutrannea,. xim die 
gafullta imd gesdilossene TWhflllimg abzutrexmen* 

Waitara Binzelhaitan aind dautlicber dar f olgeadisn 
BesdureibiDig Ton berorzugatan Auafdhxungabaiiqpialan des 
erfindungsg^Dassen Verf abreas znr Bildung vaaSL FftUung 
von IMiullungan und beyorzugtan AuafCDurangabalapialen 

n 

von Vbrrichtungen zor Durchftihrung das Varfahrens untar 
HinweiB attf beiliagenda Zeiebnimgaii zu entnebmen* In 
dan Zeiobnungen zaigt: 

Pig. 1 sdi^ioitiadi im Aufriss und in Langaanslc^t eine 
arsta Ausfuhrungsfozm dar erfindungsgemasaen 
Vorriditung; 

Fig. 2 in analoger Baratellung ssur vorbargehendan eine 
zvralta Auisfuhru&gsf oxm der Vorricbtung; 

Figtf 3 ebanfalla in Langaanaicbt und im Aufirlsa einen 
AuBscbnltt einer anderen Ausf&rungsf oxm der 
Vorriditung betref fend den Zugazig zum genannten 
robrfozmigen Boidabacbnitt; und 

Pig. 4 in parapektiviscber Daratellung die Halte- und 
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Abstatzeinrlchtungen fttr die genamte 
Fuhrang gemMS einer weiteren AusffihrungB- 
f orm der Vorrichtung. 

Zum pSllen imd Schliessen der tWhullungeii wird, wie aus 
der Zelchnung ersichtlich iot, von elnem Schlattch 1 auB 
biegsameii Pollenmaterial ausgegangen, der aligeflacht 
auf elner RoUe 2 aufgev^ckelt let. Die Holle iet drehlmr 
a«f einer Achse 3 gelagert, die in den dargestenten Aue- 
f5hrung9fomea horizontal wlauft. Die Holle 2 wird 
in arialer Hichtung gehalten und kann daher beim Abwickeln 
dee SdOauches nicht abrutschen, sie kam jedoch. jedes 
lal wem sie ereetet werden eoU Oder es andere arunde 
erforderUch machen, lei<dit ron der AAse 3 abgezogen 
werden. 0«r5hnlicli iet das Material des SohUttohes 
,„,8aiiniienhSng«nd, d.h. olme leerrSifflie und UbergSnge, es 
tarn jedocb auch aus einem Hetzmaterial bestehen. 

jn doB einen und dem anderen Fall ist das Material ein 
heissiegelbarer Konststof f , so dass die Inwendung 
von «« Wtamscrmeiss^orrichtungen bestehenden Schliessvor- 
ri.<*t«ngen -Sglidx ist. Sollte Jedoch ein Ibterial ye.^ 
wendet werden. das Iceln Eunststoff b^. nicht heissiegelbar 
ist 80 Bind die auf den Schlauch wirkenden 
SdOiessrirridituagen herkft-mliche mechanisohe Aus- 
rahfungen. wie beispielsweise solche ffir einen Yer- 
Bchluss nit Klainmein, Bfindem u.dgl.. 

Sthlauch 1 ist derart auf der Rolle 2 aufgewickelt, 
dass seine iSngsaohse die peripheren Windungen der 
HoUe bildet, so dass, werm der Schlauch in Bidhtung A 
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abgewickelt wirt, diese Achse dem Vorschubweg des 

Schlauches folgt. Bitlgng dieses Vorscdiubweges wird 

n 

der Schlauch in sein^ Inneren van einer Fuhrung 4 

gefuhrty die anfangs einen angeflacditen A1>schxiitt 4a 

besitzt und sodam in einem rohrfozmigen Absdmitt 4b 

endet* Auf diese Weise gelangt der Schlauch von einem 

im wesentlichen abgeflachten Zustand in einen Zustand, 

der sumindest im Bereich des Bidteiles 4b gut ausge* 

weitet istr wobei die Qnerscbnittsform derart ist, dass 

das Produkt Oder der Eontplex von Produkten, die in die 

- 1 W h T i ni i" g eingefuUt werden sollen, umfasst nlrd. Wie 

den Fig# 1 » 2 ttnd 4 su entnehmen ist, bat der Endteil 4b| 

der BcLt der Pflbnmg 4 einteilig ausgebildet ist und vor 

» 

. dem ein Zugeoig 3 liegt, eine kurse axiale lenge, die 

If 

wesentUcb unter der Lange des Abvriokelschzlttes des 
Schlaudhes 1 liegty und besitzt eine nach unten ge- 

n 

rl6litete vertifeale ISAmipanente^Hur in der Version g^nass 
Kig»3 ist die Achse des rohxf Srmigen Ebdteiles 4b 
borissontalft 

ffiie den verschiedenen Zeicbnimgisfigoren zvl entnehmen 

iBtykaxm die Achse der FOhrung 4 einen versdhiedenartigen 

Verlauf besitssen* Gemass Fig* 4 bef indet sidh die Achse 

auf einer einzigen Fluchtlinie, wobei sie im wesentlidien 

vertlkal ist^ in Fig» 3 ist sie horisontalt ansonstoi ist 

die Achse der TShning abgevrinkelt (Fig* 1 und 2)» wobei 

* sie xiber einen grossen leil ihrer Lange einen horison'tolen 

Yerlauf besitst, urn sicsh sodam im Bndabscbnitt 4b nacb 

unten su neigen* Auoh die Zugangsof fhung 5 beim Bidabscbnitt 

4b ist in verschiedener, auch gegenseitig konibinierter 
— It ■ •> 

Weise ausgebildet* Oemass Fig* 4f in welcher die Fuhrung 4 
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auf einer einzigen Fluchtlinie liegt md wobei sie 

einen 2SU dem des Endabschnittes 4b analogen Querschnitt 

auch ffir den Abschnitt zwisch^ deio Axifangsteil 4a loid 

dem Zugang besitzt, wiard der Zugang 5 selbst diircih 

11 

eine Atissparung in der Fuhrung gebildet. Auch In Flg» 3 
ist eine Amsspanmg in der Fuhrung vorgesehen, jedoch 
wisrd der Zugang 5 auch dadtirch gebildet, dass in seinem 

n 

Bereich der Quersdhnitt der Fuhrung von einer Torhergehenden 

relativ abgeflachten Foxm in elno darauff olgende und im 

Bereich des Bidabscbnittes 4b liegende ausge^eitete Form 

ubergeht, die von der Abflachungsebene des Abscfanittes 4a 

und von der Ebenet die sovrohl zum Abschnitt 4a als auch 

zum Abschnitt 4b tangential liegtf wegsteht* In dea Pig» 1 

und 2 ist fur die dffhung des Zugaxiges die Anderung der 

Orientierung der Achse des Bidabschnittes 4b in bezug 

ft *^ 

auf die des restlichea Teiles der Fuhrung 4 von 
wesentlicher Bedeutung* Bel diesen beiden AnsfOhrungsf ormen 
ist die Mundung 5a dos Endabschnittes 4b vorzugsweise 
pxaktisch kosiplanar mlt dem vor dem Zugang liegenden • 
Fuhrungsteilft Ber Zugang 5 weist immer zum Awlass einer 
Fullstation 6, die spater naher besprochen wird* Wie 
den verschiedenen Figuren zu entnehme{i 1st, liegt dieser 
Auslass Torzugsvreise uber den Zugang 3 und weist 
letzterer im wesentliohen nach oben« 

Ba sich die Fuhrung 4 im Schlauchinneren befindet und sie 
feststehend bleiben muss, muss deren Halterung und 
AbstutzTjmg von aussen unter Zwischenlage des Schlauches 1 , 
dessen Tiiverschrtheitbevfahrt bleiben muss, erfolgen» 
Es werden daher Halte- und Stutzorgane verwendet, welche 
unter Zwischenlage des Schlauches an wenigstens drei 
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Sexten lokal an der Pahrung angreifen. Der Angriff dieeer 
Qr^ane erf oXgt mit lLera1>ge8et2ter Beibung. Die Qrgane 
selbst konnen die Form von Cleitschuhen besitzen und aus 
Material mit einem niedrigen Heibungskoeffizienten 
bestehen, wie z»B» aus dem im Ktndel xmter dem Namea 
(Ceflon bekannten Kfeiterial^Bei der Ausffihrungsf oim gemass 
Wg» 4 bestehea jedoch die genamten Organe vorzugsweise 
axis WSlzlagexn. Es ist eine Gruppe von drei Walzlagein 7 
▼orgesehen (in den Pig* 1 xmd 2 ist der Seutlichkeit 
halber nur eine einzige BoUe 7 dargestellt)^ welche an 
der Pflhrung 4' im Bereidtx einer Sbene, die durdi die 
Adhse derselben verlauf t, und im Bereieh v<m Stellen der 
Ffihrung, die einander qiier gegenllberliegen und entlang der 
Achse derselben versetzt sind^ angroifen* Im Bereieh 
' einer zur 7&rung 4 axial und zur vorervrabnten Axialebene 
senkrecht verlaufenden Ebene greif en weitere Walzlager 
an zwei in Querarichtung entgegengesetzten Stellen der 
Fuhrung an« An jeder dieser Stellen befindet sich ein 
flusseres Lager 8, welches mit den beiden Lagein 9 eines 
im Inner en des Sdxlauches 1 befindlichen lagerpaeres im 
Beriihrungseingriff steht^ Die inneren Lager 9 sind auf 
der Fuhrung 4 im Bereieh einer Aussparung 10 derselben 
montiert und verbleiben praktisch innerhalb des Querraumes 
der Fuhrung^ so dass die Bildung von Angrif fsflilchen, die 
den S(dilauch bei seinem Vorbeilauf zerreissen konnten, 
verhindert wird* Wenn der Schlaueh 1 zwischen den Lagezn 
8wund 9 lauft, so bildet er jeweils eine Art Haander* 
Es ist off ensichtlich, dass die Anordnung von Lagem 8 
im Inneren des Schlauches 1 und der betref fendra. Lagex^ 
paare 9 ausseziialb desselben der in Fig» 4 gezeigten 
Version vollkommen flqulvalent ist* Die Aussparung 10 
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liegt nicht im Bereich des leiles der Pfihruns 4 ent- 

It 

sprechend dem robrformigea Bidteil 4by dessen Lineres 

n 

fur den loirchtritt der Frodukte fjrei bleib^ muss, wis 

sp&ter n&er erlftutert wlrd* Die fiusseren lager 7 und 

If 

8 werden vcxn Blocktellen 11 und kleinen Saulen 12 
gehaltra, von denen einige iBsbar und einstellbar am 
Sell 13 des Bahmens der Vorricbtung montlesrb sindc Bel 
der Einstellung der Vorrichtung Icann man auf dlese Weise 
den Schlauch auf die Fdhrung 4 auf^lehen und diese am 
genamten Bahmen verankem, wobei die Hdglichkeit der 
Einstellung der Blockteile 11 und der SSulen 12 die 
inpassung an verschledene Fuhrungsarten und Schlauchtypen 
gestattet* Bei der in Pig. 1 gezeigten Ausfflhrungsfoim 
wird an einer Stelle der Puhrung, die um einen oder zwei 
Vorbewegungsscsihritte des Schlaucihes 1 vor dem Zugang 5 liegt 
der Schlauch teilweise von einer ersten Schneidein- 
richtung eingeschnitten, welche in der Zeichnungsfigur 
durch ein rotierendes Messer 14 gebildet ist. Das 
Messer 14 fOhrt entgegen der Wirkung der Pilhrung einen 
Teilschnitt 15 quer zum Schlauch jedesmal dann durch, wenn 
sich dieser in Anhaltestellung befindet. Der Einschnitt 
15 ist dazu bestimmt, beim Zugang 5 anzuhalten, weshalb 
er auf dem Sdilaucb an der zur Stetion 6 weisenden Selte 
durchgefuhxrt wird* In den meisten Fallen weist, wie 
berelts ersrahnt wurde, der Einschnitt 15 nach oben* Der 
Einschnitt 15 durchsetzt nicht den ganzen Schlauch, sandem 
bildet lediglich einen Durchlass zwischen der Scblaucb- 
aussenseite und der Ibmenseite desselben* IBn einen 
Cegendruck und eine Binschnittmdglicbkeit fur das Messer 14 
zu sdhaffen, ist die PUhixmg mit einer entspredhenden 
Aussparung 16 veraeben, die, wie bereits im zusammen- 
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yt^e adt dem Binedhnitt 15 ausgeftthrt wurde^ nach oben 
ireiat*- Das Hesser arbeitet inteimittierend md ist daher 
auf einer Haltexixog IT montiert, die, wie durch den. 
DoEpelpfeil B angedeutet ist, mit einer Altenmtiv*- 
beireguag beaufsdhlagt ist, Wenn der Schlaucli stiUstehf, 
betregt sich die Oalteximg nach mten und das Messer 14 
kreuBt die p5hrung 4; sodaon bewegt sich die Halterung 
nadh oben, so dass das Hesser in eine Stellung gebracht 
wird, in welcher es nicht iBehr,den Schlaiush 1 beruhrt, 
welcber sich sodaim waiter in SLditung des Pfeiles A vor- 
bewegt, Wenn geaass Pig. 1 der Einschnitt 15 in den 
Bereidh des Zuganges 5 gelangt, wird auf Grund der 
AbwinkeliBig der Puhrung 4 und des Uberganges derselben von 
einem abgefladiten Quersdmitt in einen aufgeweiteten 
Quers<amitt automatiseai die Offiamg der HUndung des 
Abscamittes des SdOaucflxes 1, der auf den Bodabscimitt 4b 
auflauft, ereielt, wie a»s Pig. . 1 ersiohtlieih und aucih 
verstandlich ist, wem man berttcksicihtigt, dass die 
plihrung 4 lii jedem ihrer Absdmitte Tom Sdilauch uber- 
zogen ist und diesen relatir gespannt halt. Die BiniBandung 
dieses Schlauchabschnittes befindet sidi unter dem 
rutschen- Oder triditerartigen Auslass 18 der Prodiitt- 
fOllstation 6. Da der Schlauch 1 stiristeht, fallt das 
ProdtOct, welches jedes lllal van der pSllstatian 6 abgegeben 
wird, aus dem Auslass 18 derselben beraus und wird, von 
letzterem geleitet, durch den Einsctaiitt 15 und die 
Binmundung 5a In den darunter befindlichen Bndabschnitt 4b 
eingetxagen ^ fSllt sodann auf den von der betref f enden 
Yorrichtung 1?a (die spftter besprochen wird) gescihlossenen 
Boden des Sdhlluches, der auf dem robrfSnnigen Endteil 4b 
aufgezogen ist und sich bis unter denselben erstreckt, 
wobei er sich auf der Plflche 20 abstutat; 
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Bel den AusfiShrungsf ormen gemftss den Fig» 2 icad 3 erf olgt 

der Eins(^itt direkt im Bereich des Zuganges 5» Gemass 

Fis« 3 ist der Auslass 18 der Station 6 praktisch im 

Bmeren des Zugsngea 5 axigeordnet oznd beruhrt mit seinem 

mteren Band die obere Flaclie des Schlauches 1 « Pie 

Butsche dieses Auslasses ist ^egen die Einmttndting des 

n 

Bodabscbnittes 4b orientiert imd fuhirt im Beireich 

seiner unteren Seite eine erste Sdmeideinricbtung 21 , 

diet durch den Doppelpfeil C angedeutet ist, mit 

einer Altexnativbevregung beauf sdhlagt ist vnd deren 

aktives Bide in an sicb bekannter Weiae durch einen 

g^eizten Bralit g^bildet ist* Wenn der Scblauoh 1 stiU- 

steht, bevregt sich die Sdmeideimdchtung 21 nadi unten 

und der gebeiste Braht derselben fOhrt im Schlauch 1 durch 

Schmelzen des EunststofAnaterials einen Binschnitt 15 

It 

durch* Nach der BurcdifUhxinis dieses Binscdinittes ist die 
Sp&axmngf weldier der Schlaudi ausgesetzt ist, bestrebt, 

n n 

den Binsdmitt zu offhen.Bine weitere Qffhung des 
Einsctoiittes wird unter Ausnutzun^p der Elastizitat des 
Sdhlaixdies durtib die Anhebung einer Art Elappe 22 in die 
in Fig. 3 gezeigte Stellung orzielt* Biese Elappe ist 
am Auslass 1 8 entlang einer hoxdzontalen und qvuer^ 
Terlauf enden Acfase 23 angelenkt und nimmt nach dem Einf- 
fullen des Froduktes in den Ebdabsdmitt 4b durch den 
offenen Einsdmitt 15 wieder ihre hinuntergeklappte 
Stellung im fimeren des Auslasses 18, so dass sie die 
wBitere Voibewegung des Sdilautihes 1 nicht 8tSrt,eiJi* 
Die Klappe 22 ist daher, wie durch den Boppelpfeil D 
angezeigt ist, mit einer Schwenkbewegung beaufschlagt* 
Erforderlichenfalls kann fftr die Binfuhrung des 
Produktes in. den ^dabschnitt 4b ausser der F^OlJviriamg 
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die Wirkung eines SdiieSers ausgenutst «erdea» der mit 

einer Alteznativlieffeguag beauf schlagt ist und auf der 

Butsche der Station 6 lauft* Sin solciher Schieber ist 

in der Zeidmnng nicht geseigt. ^ ist zu beadhtea, dass 

tt 

bei der in ?ig* 3 geseigtea Axusfuhrungsf orm vaoA in denen 
gemass den anderen Figuren die den Zugang 5 begrenzenden 
Bander derart gefoxmt und Terbunden eind» dass sie ein 
aieiten bis obexiialb des Ebdabscfanittes 4b des Lappens. 
19a des Sdilauchesy der sitib Vor dem Einschnitt 15' 
befindet, beganstigen. G^ss Fig* 3 ist audi der 
mtere Band des Anslasses 18 entsprecbend gefoxmt* 

Bei der in Pig* 2 geseigten Ausfuhrungsf oxm wird der 
Aiislass der Fullstation 6, aus velcher in diesem Eall 
flussige Oder pulverf Bimige Produlcte abgegeben werden, 
durch einen Hadelinjektor 24 gebildet, der zugleiob aueih 
die g^ttannte erste Schneideinriciitung bildet* Wie durch 
den Soppelpfeil B angedeutet ist, ist der Dijektor 24 
mit einer AltewJativbewegung beaufscaOagt, so dass er bei 
jed^ Anhalten des Sdblaucties 1 eine Bevegung nadi unten 
durcbfUhrt und den Schlauch perforiert und in diesen 
im Bereicb des Zuganges 5 eintritt, um das Produkt in den 
Bidabschnitt 4b einzubrlngen. Der Injektor 24 bewegt sicb 
sodann wiedcr vom Schlauob 1 weg nach oben, welch letzterer 
nunmehr seine Vorbewegung neuerlicb auflainrnt, Hinter 
dem rohrf Brmigea Ecdteil 4b und der Auflage 20 arbeitet 
inteimittierend eine AnsteHvorxdcbtung fur die Quei^ 
sdiliesseinrichtungen 19a und igto , welche im Schlaucii 1 
die im Bereicb des Bndabschnittes 4b gefflUten Ota- 
hullangen 25 begrenzen. Die Anstellvorrichtung halt 
joweilB zwei bena<shbarte und neben dem Einschnitt 15 
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liogende 7ozrrichturigen 19a toad 19jb und legt diese 

an der elnen loid an der anderen Selte des Sinscdmittes 

an* Kach dem Anlegen der beiden Vorrichtungen wird eine 

n 

zweite Schneideinrichtung betatigt welche den Sinscdmitt 
15 uber die ganze Breite des Schlaucbes 1 erweitert imd 
diesen von. einer Seite zur anderen durchtrennt, so dass 
auf dlese Welae die ISnhflllung 25 vom Scblauch 1 abgetrennt 
wird^Da das Schlaacfamaterial atis helssiegelbasrem 
Haterial bestebt^ bestebt die ^steUvorricbtiaig in an 
aicli bekannter Welse aus einer Art Zange, deren Backen 26 
doppelt aiisgebildet sind, so dass sie (Pig* 1) den 
Sdhlauch an der einen und der anderen Selte in besug auf 
den Binsdmltt 15 elnkleimnen* Ue beiden aktlven Bnden 
einer der Doppelbacken 26 sind ezbitsty so dass beim 
Sdiliessen der Zange die beiden benac^barten Helssvez^ 
sdbwelssisigen 19a uid 19b durctagefOhrt werden* Svisc&en 
den beiden Seilen einer der Backra 26 1st die genannte 
ssweite Scbneideinrichtung 27 gefuhrty die medhanlscb 
Oder als Heledraht ausgebildet sein kann imd senkrecbt 
eur Klexnmebene der Badcen versdhlebbar Ist, so dass sie 
na6h dem BinklemiBiBn durdi die Zange den Sdilaucb durdif- 
scbneidet* Welters sind die beiden Backen 26 auf einer 
gemeinsamen in der Zeichnung nlcbt geseigten Halterung 
montiert, die, wle durdi den Boppelpfell F angedeutet Ist, 
nit einer Altexnatlvbevregung beauf soihlagt ist« Haob dem 
Binklemmen des Scblauches dicrdb die Backen fflhrt dlese 
Halterung ihren aktlven Weg dureh, so dass der Sehlauch 1 
urn einen Sobritt vorbewegt wisrd, wonaeh die Halterung 
ihren Bfidmeg mit offenen Backen d^lrdlfQhrt (Fig» 2), 
wobel mit der Offhung der Backen die IMifillung 25 fallen 
gelassen tvird, die somit gefuUt, verschlossen und vom 
Schlauch 1 abgetr&mt wurde* BLeselbe Halterung st&tzt 
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Jl 

die UUhuUmgy welche sidx hinter der Aiiflag^ 20 
befindet, ab, bevor sie absegeben wizxL iirid nacMem 
die Schliessung und Abtrennung vom Schlauc^ beendet vTurde 
Bei dieser Ausf{!hrungsf orm bilden die Backea und deren 
HalteiruDcig die Abnrickeleinriclxtung und die Bixuridtxtung 
fur den intezmittierenden und echrittvyeisen Vbrschub 
des Schlauches 1» 
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